(/EJ\) Dentdlegierung B egOL I Oyd® PF

N——

Die beiliegende BEGO-GOLD-Karte ist Bestandteil dieser
Arbeitsanweisung!

Legierungsmerkmale

Bio-Zertifikat M Schmelzintervall [°C] 915 - 870
Typ extrahart (4)  GieRtemperatur [°C] 1030
BEGO-GOLD-Farbcode gelb 4 vorwarmtemperatur [°C] 700
Dichte [g/cm?] 14,5 vergiten 400 °C 15 min.
Mittlere Korngréf3e [um] 20 Weichglithen 750 °C 10 min.

Vickershérte (HV 5) * 175/240/245 (dann abschrecken in Wasser bei 20 °C)

Dehngrenze (Rp 0.2) [Mpe]

* 370/620/640 * \weich / nach GuR / vergiitet

Bruchdehnung (A5) [%] * 25/10/9

Elastizitatsmodul ca. [Mpa] 105.000

Arbeitsanweisung

Modellieren

] Mindestwandstarken (nach dem Ausarbeiten):
fur Kunststoffverblendung mit Retentionsperlen
0,3 mm.

=  Anstiften Einzelkronen: Gulireservoir vorsehen.

Einbetten  Phosphatgebundene oder
gipsgebundene
K&B-Einbettmassen verwenden (z.B. Auroplus®,

@3 4mm*

=/

@ 2 3,5-4 mm*

D 2 445 mm*

1-2mm
@ 3253 mm*

“| * Vakuum-Druckguf3:zusatzlich 0,5mm

Bellavest®).

GieRen und Ausarbeiten Grundsétzlich: Legierung nicht tberhitzen.

Nur saubere, fur jede Legierung eigene Schmelztiegel verwenden.
Empfehlung: Zur eindeutigen Chargenriickverfolgung nur Neumetall

vergief3en.
= Wenn WiedervergieRRen: Nur identische Legierungen

wiedervergieRen. Altmaterial sauber abstrahlen. Mindestens 50%

Neumaterial zusetzen.

= Keramik- oder Graphittiegel verwenden. Keramiktiegel: Eine Prise

Auromelt HF Schmelzpulver tGber die GuBwirfel streuen.
=  Weiterheizen nach dem vollstdndigen ZusammenflieRen der

GuBstticke :
Flammenschmelzen sofort gief3en !
HF-Induktionsheizung sofort giel3en !

Gesamtschmelzzeit bei Widerstandsheizung 2 - 3 Minuten.

Nach dem Ausbetten Einbettmassereste mit Korox® 25, Korox® 50 oder
Korox® 110 bei 2 - 3 bar abstrahlen. Fiir das Ausarbeiten feinverzahnte

Hartmetallfrasen, keramisch gebundene Steine oder BEGO-
Sinterdiamanten verwenden.

Kunststoff-Verblendung

Um das Gummieren zu vereinfachen, mit Perlablast® micro (bleifreies
Natronglas) glanzstrahlen. Danach mit griinen BEGO-Gummipolierern fir

Edelmetall gummieren und mit BEGO-Edelmetall-Vor- und -
Nachpolierpaste polieren.

Fir die Verarbeitung der Kunststoff-Verblendmaterialien sind die

entsprechenden Anweisungen zu beachten.

Loten und Glanzen

= Objekt im Létblock aus Bellatherm® abstiitzen. Spalt parallelwandig

max. 0,2 mm.

= Léten vor dem Brand mit der Flamme (1030°C): PontoStar®-G-Lot

(Best.-Nr. 61045) und Minoxyd oder Fluxsol.

= Léten mit:
BEGO-Gold-Lot | (810°C) / Minoxyd Fluf3mittel,
BEGO-Gold-Lot I (765°C) / Minoxyd FluRmittel oder
Pre-flux U Goldlot (810°C) mit eingepref3tem Flu3mittel.

*  FluBmittelreste und Metalloxide in Aurocid absauern (60 °C, 20 - 30
Sekunden). AnschlieRend grundlich reinigen (dampfstrahlen oder in

Aqua dest abkochen).

= Das Glanzen ist in handelsiiblichen Gold-Glanzgeraten moglich.

LaserschweiRen Zusatzwerkstoff: BegoLloyd®-PF-Draht @ 0,4 mm

(Best.-Nr. 61156).

Gewahrleistung  Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen,

ganz gleich ob sie mindlich, schriftlich oder im Wege praktischer

Anleitungen erteilt werden, beruhen auf unseren eigenen Erfahrungen
und Versuchen und kénnen daher nur als Richtwerte gesehen werden.
Unsere Produkte unterliegen einer kontinuierlichen Weiterentwicklung. Wir

behalten uns deshalb Anderungen in Konstruktion und
Zusammensetzung vor.

Nebenwirkungen  Allergien gegen Bestandteile der Legierung oder
elektrochemisch bedingte MiRempfindungen sind in seltenen Einzelféllen

moglich.

Wechselwirkungen  Bei okklusalem oder approximalem Kontakt

unterschiedlicher Legierungen sind in seltenen Einzelféllen
elektrochemisch bedingte MiRempfindungen méglich.

Gegenanzeigen Bei erwiesenen Allergien gegen Bestandteile der

Legierung.




